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HAUPTPATENT 

Josef Bossner, Bad Aibling (Oberbayern, Deutschland) 

Verfahren zur Herstellung von Rohren aus StaWbeton 
und nach diesem Verfahren hergestellte Rohre 

Josef Bossner, Bad Aibling (Oberbayern, Deutschland), ist als Erfinder genannt worden 


Aus Stahlbeton hergestellte Rohren haben sich, 
insbesondere als Wasserleitungen, nur bis zu ver- 
haltnismaBig nicdnigen Driicken von etwa 4 atu 
als dicht erwiesen. Durch die Erfindung wird ein 
s einfaches und wirtschaftliches Verfahren geschaffen, 
welches die HersteDung von Stahlbetonrohren er- 
moglicht, die auch bei hoheren Driicken fliissigkeits- 
dicht sind und beispielsweise fiir Wasserleitungen ver- 
wendet werden konnen. 

io Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Herstellen von Rohren aus Stahlbeton mit eincm 
auf der Rohren-Innenflache angeordneten Kunststoff- 
belag, das dadurch gekennzeichnet ist, daB zunachst 
auf einen Schalkern der Kunststoff als Belag und 

is anschlieBend auf diesen die Stahlbetonmasse aufge- 
bracht wird, worauf nach Abbinden und Ausschalen 
der Betonmasse die geformte Betonrohre, an deren 
Innenwandung der Kunststoffbelag festgehalten ward, 
vom Schalkern mit dem Kunststoffbelag zusammen 

20 abgehoben wird. 

ZweckmaBig kann der Belag vor dem Aufbringen 
an seiner mit dem Beton in Beriihrung kommenden 
Seite aufgerauht werden, um die Haftung an der 
Rohrenwand zu vergroBern. 

Als Werkstoff fiir den Belag kommt jedes dichte 
Kunststoffmaterial in Betracht, welches auBer der 
erforderlichen Haltbarkeit eine geniigende Dehnungs- 
fahigkeit besitzt, um den Verformungen der Rohren- 
wandung unter der Einwirkung des Fliissigkeits- 

30 druckes folgen zu konnen. In besonderem MaBe 
cigncn sich zu diesem Zweck gewisse plastische 
Kunststoffc, z. B. auf der Basis von Polyvinylchlorid 
hergestellte Kunststoffe, welche unter andercm den 
Vorzug haben, daB sie sich leicht bearbeiten und 

35 schweiBen lassen. Je nach dem Durchmesser der 
Rohre konnen dicse Kunststoffe , in entsprechender 


Materialstarke von z. B. 1 bis 2 mm, gegebenenf alls 
auch dariiber, verwendet werden. 

Fiir die Durchfuhrung des Verfahrens ergeben 
sich verschiedene Moglichkeiten. Falls der Belag 40 
in Schlauchform zur Verfiigung steht, wird man 
zweckmaBig den Belag als Schlauch von entspre- 
chender Lange auf den Schalkern aufziehen, wobei 
gegebenenf alls aneinanderstoBende Schlauchstiicke an 
den StoBnahten verschweiBt werden konnen. Unter 45 
Umstanden kann es jedoch zweckmaBig scin, den 
Belag dadurch aufzubringen, daB man den Schalkern 
mat einem Band aus dem gewiihlten Kunststoff 
schraubenlinienformig umwickelt. 

Man kann jedoch den Belag auch aus diinnen so 
Platten oder Streifen des betreffenden Kunststoffes 
zusammensetzen, die auf den Schalkern in Langs- 
richtung aufgelegt oder um den Schalkern in der 
Querrichtung herumgelegt und an den Langs- bzw. 
QuerstoBstellen verschweiBt oder in anderer Wedse 55 
dicht verbunden werden. 

Die zur besseren Haftung des Belages an der 
Innenwand des Betonrohres zweckmaBig vorgesehene 
Aufrauhung kann z. B. durch Rillung, Riffelung oder 
Zahnung in beliebiger Form, z. B. mit hinterschnitte- to 
nen Zahnen.nach Art eines Feilenhiebes, ausgefuhrt 
sein. Gegebenenfalls kann auch die Oberflache des 
Kunststoffbelages durch Sandstrahlung aufgerauht 
werden. 

Die Ausbildung der Schalung und die Herstellung es 
des Betonkorpers entsprcchen im Ubrigen der iibli- 
chen Technik und brauchen dalier nicht naher er- 
lautert zu werden. 

Die Erfindung erstreckt sich ferner auf die Aus- 
bildung der nach dem beschriebenen Verfahren her- 70 
gestellten Rohre. GemaB der Erfindung ist minde- 
stens eine der beiden Rohrenflachen konisch ausge- 
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bildet, zu dem Zweck, daB die Rohre mit einer an- 
deren in entsprechender Weise mindestens auf der 
andern Rdhrenflache konisch ausgebildeten Rohre 
zusammengesteckt werden kann. 

s Zur Veranschaulichung dieses Aufbaues zeigt 
Fig. 1 als Ausfuhrungsbeispiel eine Rohre der ersten 
Art und Fig. 2 ednen Rohrkorper der zweiten Art. 
Der Rohrkorper 1 nach Fig. 1 ist an seiner inneren 
Wand zylindrisch gestaltet, wahrend seine AuBen- 

jo flache ein doppelkonisches Profil aufweast. Der Rohr- 
korper 2 nach Fig. 2 ist umgekehrt an seiner AuBen- 
flache zylindrisch gestaltet, wahrend seine Innen- 
wand ein doppelkonisches Profil aufweist. Das in- 
nere Profil des Rohrkorpers 2 und das auBere Profil 

is des Rohrkorpers 1 sind derart aufeinander abge- 
stimmt, daB, wie Fig. 3 veranschauhcht, eine Rohr- 
leitung von beliebiger Lange hergestellt werden 
kann, indem jeweils aufeinanderfolgende Rohrkor- 
per 1 und 2 ineinandergesteckt werden, wobei stich 

20 eine durchgehende zylindrische Rohroffnung und 
eine durchgehende zylindrische AuBenflache der 
Rohrleitung ergibt. 

Sowohl die Rohre 1 als auch die Rohre 2 sind 
nach dem oben beschriebenen Verfahren an ihrer 

25 Innenfl'ache mit einem Kunststoff-Folienbelag ver- 
sehen, der mit V bzw. 2' bezeichnet ist und stirn- 
seitig bed 1" bzw. 2" nach auBen umgelegt sein kann. 

Hierbei kann die Wandstarke der Rohren zweck- 
maBig so gewablt werden, daB jeweils die groBte 

30 Wandstarke jeder Rohre etwa zwei Drittel der in 
der entsprechenden Querschnittsebene vorhandenen 
Gesamtwandstarke eines zusammengesetzten Rohr- 
stiickes betragt. 

Die an den Innenflachen der Rohrkorper 1 auf- 

ss gebrachten Kunststoffbelage V ergeben den Vorteil, 
daB sie an den StoBfugen 3 nach Fertigstellung einer 
Rohrleitung verschweiBt werden konnen, um die 
StoBfuge zuverlassig abzudichten. 

An den StoBfugen \ der auBeren Rohrkorper 2 

40 konnen Rdngmuffen 4 aufgesetzt werden, welche die 
StoBfuge mechanisch verstarken und zugleich ab- 
dichten. 

Ein weiterer Erfindungsgegenstand des vorliegen- 
den Patentes ist die Verwendung der Rohre 

45 zur Herstellung von Rohrleitungen, und zwar 
derart, daB mindestens eine Rohre mit min- 
destens einer anderen entsprechenden Rohre 
durch Einschieben der BetonauBenflache der einen 
Rohre in die Belaginnenflache der anderen Rohre 

so unter Zwischenfiigung [ eines Weichmacher- und 
Quellmittels fiir den Belagkunststoff verbunden wird. 

Derartige Weichmacher- und Quellmittel sind in 
Form von Fliissigkeiten oder Pasten bekannt. Zu- 
gleich mit dem Quellen wird der Kunststoffbclag 

ss erweicht, wodurch er eine dichte und dauerhafte 
Bindung zwischen den Sitzflachen der beiden Rohr- 
korper bewirken kann. 

Die auf die Rohre an den auBeren StoBstellen 
aufgesetzten Muffen konnen auch, wie in Fig. 3 

go bei 4' gezeigt, ein T-formiges Profil haben. 


Die gemaB der Erfindung hergestellte Rohre 
kann auch als Rohrstiick in Rohrleitungen zum Bau 
von Stollen verwendet werden. Die Rohrleitung wird 
in diesem Falle in dem aus dem Felsgestein oder 
Erdreich ausgebrochenen Stollengang verlegt, wobei 6s 
nachtfaglich zwischen AuBenwand der Rohrleitung 
und Wand des Stollenganges PreBbeton eingefiillt 
wird, um die Rohrleitung gegen die Stollenwand ab- 
zustiitzen. 

PATENTANSPROCHE ?o 

I. Verfahren zur Herstellung von Rohren aus 
Stahlbeton mit dnem auf der Rphren-Inncnflache 
angeordneten Kunststoffbelag, dadurch gekennzeich- 
net, daB zunachst auf einen Schalkern der Kunst- 
stoff als Belag und anschlieBend auf diesen die 75 
Stahlbetonmasse aufgebracht wird, worauf nach Ab- 
binden und Ausschalen der Betonmasse die geformte 
Betonrohre, an deren Innenwandung der Kunststoff- 
belag festgehalten wird, vom Schalkern mat dem 
Kunststoffbelag zusammen abgehoben wird. bo 

II. Nach dem Verfahren nach Patentanspruch I 
hergestellte Rohre, dadurch gekennzeichnet, daB min- 
destens eine der beiden Rohrenflachen konisch ausge- 
bildet ist, zu dem Zweck, daB die Rohre mit einer 
anderen in entsprechender Weise mindestens auf der ss 
anderen Rdhrenflache konisch ausgebildeten. Rohre 
zusammengesteckt werden kann. 

III. Verwendung der Rohre nach Patentanspruch 
II zur Herstellung von Rohrleitungen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens eine Rohre mit min- 90 
destens einer anderen entsprechenden Rohre durch 
Einschieben der BetonauBenflache der einen Rohre 

in die Belaginnenflache der anderen Rohre unter 
Zwischenfugung eines Weichmacher- und Quellmit- 
tels fiir den Belagkunststoff verbunden wird. 

95 

UNTERANSPRCTCHE 

1. Verfahren nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Belag vor dem Aufbringen 
auf seiner mit dem Beton in Beriihrung kommenden 
Seite aufgerauht ward. 100 

2. Verfahren nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Belag in Schlauchform auf 
den Schalkern aufgezogen wird. 

3. Verfahren nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Belag in Streifenform auf 105 
den Schalkern schraubenlinicnformig gcwickclt ward. 

4. Verfahren nach Patentanspruch I, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Belag auf dem Schalkern 
aus diinnen plattenformigen SUicken zusammenge- 
setzt wird, die an den StoBstellen miteinander ver- no 
bunden werden. 

5. Rohre nach Patentanspruch II, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens die innere Rohren- 
flache die Form eines Doppelkonus aufweist, um als 
Sitzflache fiir zwei andere, von beiden Seiten in die 11s 
Rohre hineinzusteckende, unter sich gleichartige 
Rohren dienen zu konnen. 

6. Rohre nach Patentanspruch II, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der an der inneren Rdhrenflache 
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angeordnete Belag an den Stirnseiten der Rohre 
nach auBen umgelegt ist. 

7. Venvendung der Rohre zur Herstellung von 
Rohrlcitungen nach Patentanspruch III, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an den StoBfugen der auBeren 
RohrenstUcke (2) Ringmuffen (4 bzw. 4') vorge- 
sehen werden. 


8. Verwendung der Rohre zur Herstellung von 
Rohrleitungen nach Patentanspruch HI, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die groBte Wandsrarke jeder 
Rohre etwa zwei Drittel der in der entsprechenden 
Querschnittsebene vorhandenen Gesamtwandstarke 
eines zusammengesetzten Rohrleitungsstiickes betragt. 


Josef Bossner 
Vertreter: Dr. Ing. G.Volkart, Zurich 
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Fig.1 



Fig. 2 
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